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 البرادة  1. 3
البرادة من العمليات اليدوية القديمة والمهمة والتي مارسها الإنسان ،وقد أخذت في التطور شأنها شأن 

عبارة عن إزالة أجزاء من الشغلة المراد بردها و تكون هذه الأجزاء  وعملية البرادةالعمليات الأخرى ،

 . بالبرادعلى شكل رايش صغير يعرف 

في عملية البرادة و هو عبارة عن آلة للقطع ، يحتوي على أسنان تشبه الاجنات في  المبردو يستخدم 

  .   اليدوية ( عملية البرادة1-3الشكل ) يوضحتركيبها ،مرتبة بنظام خاص يساعد على تسوية السطح و

 

 
 

 (1 - 3الشكل )

  اليدوية عملية البرادة

 

( و يكون Reciprocating linearعملية البرادة اليدوية بتحريك المبرد حركة خطية ترددية ) تجري

(،و تتجمع  مشوار الرجوع(ثم سحبه إلى الوراء دون ضغط ) مشوار القطعالضغط عليه عند الدفع للأمام )

البرادة في الفراغات بين الحدود القاطعة للأسنان و من ثم تأخذ طريقها إلى حافات الشغلة ،و بتكرار 

 (،كما في feed) حركة التغذيةالعملية هذه يزال قسم من معدن الشغلة و يطلق على هذه الحركة 

 (.2-3الشكل)

 
 

 الرجوع بدون ضغط.شوط 2.شوط القطع مع الضغط                   1

 (2-3الشكل )

 بالمبرد عملية القطع
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 أدوات البرادة  1.1.2
 توجد في ورشة البرادة مجموعة من العدد والأدوات والأجهزة  التي من الواجب أن تحويها وهي :

 :البرادةمنضدة .1
متينة الصنع أسم يطلق في الورشة على المنضدة التي تجري عليها معظم العمليات اليدوية ويجب أن تكون 

مزودة برادة ( منضدة  3 -3مناسبة العرض والارتفاع لطول الشخص الواقف أمامها .ويبين الشكل )
 بملازم للعمليات اليدوية .

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 (3-3شكل )
 مزودة بملازم للعمليات اليدويةبرادة منضدة 

  :( Viseالملزمة )2.

استخدامها من قبل البراد في ربط أو تثبيت المشغولات التي تتم عليها بعض )المنكنة (الغاية من الملزمة 
عمليات التشغيل ، وتثبت الملزمة على المنضدة بحيث تكون على ارتفاع مناسب ومن سطحها العلوي 

 مريحة للعين.     الإضاءةلمرفق الشخص الواقف أمامها وكذلك يجب أن تكون في وضع من 
 50د الزهر أو الصلب المسبوك ويتحدد مقاسها بعرض فكيها والذي يتراوح من تصنع الملزمة من الحدي

مليمتر .والفكان أحداهما ثابت والأخر متحرك وكلا الفكين يصنع من الصلب المقسى وهما  200الى 
( الملزمة وأجزاءها  4-3متوازيان وسطحاهما الملاصقان للشغلة خشنان ليكون التثبيت جيدا . يبين الشكل )

. 

 
 

 (  4-3الشكل )
 وأجزائهاالملزمة 
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 : Filesالمبارد .3

تصنع المبارد بأشكال وأنواع كثيرة ومقاسات مختلفة لتناسب عملية التشغيل المطلوبة من حيث شكل 
السطح المراد برده ودرجة صلادته ودرجة النعومة المطلوبة ،والمبرد آلة للقطع متعددة الأسنان أي أن لها 

مرتبة بعضها وراء بعض بنظام خاص يساعد على تسوية الأسطح ،و يلاحظ أن أسنان رؤوس قطع عديدة 
تنحصر بينهم و بذلك  المبرد تكون مائلة على محور المبرد و بذلك تخرج البرادة من جانب الأسنان ولا

مبارد يمكن إزالة الرايش .أما المبارد التي تكون أسنانها مائلة في اتجاه واحد على محور المبرد فتسمى 
وتستعمل لبرد المعادن الخفيفة مثل الألمنيوم و النحاس و الرصاص ،و أذا كانت  ذات الساقية الواحدة

و تستعمل لبرادة  مبارد ذات الساقيتينأسنان المبرد تميل على محور المبرد في اتجاهين مختلفين فتسمى 
 .( أجزاء المبرد  5-3المعادن الصلبة .يبين الشكل )

 
 

 
 

 ( 5-3الشكل )
 اجزاء المبرد

تتحدد مواصفات المبرد تبعا لطول المبرد وشكل المقطع ونوع الأسنان وعدد الأسنان في وحدة الطول 
  اذ يمكن تصنيف المبارد حسب : واستخداماتها ،،

 طول المبرد : -1
و المقصود به طول الجزء الذي به أسنان أي طول الجزء القاطع بعد استبعاد المقبض وهو موضح 

ملم أما النصاب فهو جزء المبرد  450إلى  80(.و تنتج المبارد بأطوال مختلفة تتراوح من 5-2بالشكل )
 (. 6-3الذي يثبت في المقبض الخشبي و كما مبين في الشكل )

 
 (6-3الشكل )

 المقبض و النصاب في المبرد
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 .شكل المقطع :2
نصف المستدير و المربع و المثلث و مبرد من ناحية شكل المقطع يوجد المبرد المستوي و المستدير و 

 ( تصنيف المبارد تبعا لشكل مقطعها المستعرض .7-2السكينة ،وهذه أكثر الأنواع استعمالا و يبين الشكل )

 
 ( 7-2شكل )

 أشكال مقاطع المبرد
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  :استخدامات المبرد.3

في تسوية الأسطح المستوية  المبرد المستوييستخدم اذ المختلفة  ااستخداماتهيمكن تصنيف المبارد حسب 

النصف و  المبرد المستديروفي الأعمال العامة مثل إزالة النتوءات من طرف الشغلة في المبرد أما 

فيستخدم في برد الأسطح الاسطوانية الداخلية و المنحنية بحيث يكون نصف قطره اقل من نصف  المستدير

المبرد فيستخدم في برادة الأركان المتعامدة و  المربعالمبرد قطر الفتحة أو الأسطح المراد برادتها ،أما 

60في برادة الأسطح التي تكون زاوية  المثلث
o

لبرادة الأسطح التي تكون زواياها اقل من  مبرد السكينةو  

60
o

ملم و شكل  100-50، وهي مبارد صغيرة يتراوح طولها بين  وتوجد مبارد أخرى خاصة، كما 

الشكل و  النصاب مستديرمقطعها هو نفس شكل المبارد العادية و تمسك من النصاب أثناء استخدامها و 

سطحه محبب لإحكام مسك المبرد و تستخدم في أعمال البرادة الدقيقة مثل صناعة القوالب و صناعة 

 الساعات و الجواهر .

 منضدة البرادة وتنظيم أدوات البرادة  3.2.1 
( 8-3اج عملية البرادة إلى منضدة تحتوي على ملزمة و درج لحفظ الأدوات و كما مبين في الشكل )تحت

.توضع العدد و الأدوات التي تستعمل فقط على المنضدة  ،و يجب وضعها في الجهة اليمنى للملزمة بحيث 

سرى من الملزمة على لا تخرج نهايتها من المنضدة ،و توضع أدوات القياس في نهاية العدة من الجهة الي

قطعة قماش أو لوح من الخشب بمحل فارغ يسار الملزمة لوضع القطعة المراد برادتها و تشكيلها ، و يقسم 

 درج المنضدة قسمين الأعلى لأدوات القياس و الأسفل للعدة المنظفة .

 
 (8-3شكل )

 منضدة البرادة وتنظيم أدوات البرادة 
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 الطريقة الصحيحة للبرادة  3.1.3
 يجب ان يستند ثقل الجسم على القدم الأيسر و الساق اليمنى تبقى مستقيمة و الأقدام ثابتة ..1

 .يكون البرد على طول المبرد .2

 . حركة البرادة تتم بحركة الأذرع و الجسم .3

 . لتحريك المبرد بصورة مستقيمة يجب الضغط على طرفي المبرد بصورة متساوية .4

 .للبرادة   ( الطريقة الصحيحة9-3الشكل ) لاحظمشوارا في الدقيقة . 55-45ا بين .سرعة البرد تتراوح م5

 
 (9-3شكل )

 الطريقة الصحيحة للبرادة

 أساليب البرادة  3.1.4
 توجد مجموعة من الاساليب الشائعة عند التشغيل بالبرادة منها :

 .البرادة الطولية :1

مة بهذه ممائلا في اتجاه الشغلة و تكون أكثرية المبارد مصو بها يدفع المبرد في الاتجاه الطولي له أو 

 القطع أو المشوار الأمامي . حركة الطريقة ، حيث تكون

 .البرادة العرضية :2

وبها يمسك المبرد بطرفيه على الشغلة بصورة عرضية و ينتج من ذلك نعومة أكثر من البرادة الطولية و 

 خصوصا أذا اختير مبرد مناسب للشغلة .

 . البرادة المائلة :3

 اساليببعض ( 10-3يسحب المبرد بصورة جانبية للحصول على كمية متساوية من الرايش. يبين الشكل )

 البرادة .

 
 (10-3شكل )

 أساليب البرادة



  لث الثاالفصل                                                         
  ورشة البرادة                        

                                                         العزاوي سفار .عبدأمدرس المادة /         قسم الهندسة الميكانيكية                      (24) / ورش هندسية 

                                               

05 

 

 العناية بالمبارد  3.1.5
اختيارها أو استعمالها أو قصر في العناية  أسئإن عمر الحدود القاطعة لأسنان المبرد تكون قصيرة جدا إن 

بها ،و يعجز المبرد عن القطع و تقل كفاءته عند تأكل قمم الأسنان فيه و يظهر هذا التآكل للعين المجردة 

حيث ينعكس الضوء على سطح وجه المبرد فتظهر الأسنان المتآكلة لامعة ، كذلك يعجز المبرد عن القطع 

ة بين أسنانه بالرايش أو بالمواد الغريبة و لا ينشا تلف المبرد من سوء إن امتلأت الفراغات الواقع

الاستعمال فحسب و أنما قد يرجع سبب التلف إلى تعرض قمم أسنان المبرد للكسر أو للتأكسد نتيجة 

 للمحافظة على جودة المبرد : االواجب مراعاته تالإهمال في الحفاظ عليه و فيما يلي بعض الاعتبارا

  :اية بالمبرد عند استعمالهالعن. 1

تستعمل المبارد الجديدة في تسوية سطوح المعادن الرخوة نسبيا السهلة القطع ، كالألمنيوم و النحاس  -1

 الأحمر و الأصفر و الحديد و الصلب اللين .

ح تستعمل المبارد الجديدة في تشغيل السطوح العريضة الواسعة ، و المبارد القديمة في تشغيل السطو -2

 الضيقة .

يجب أن لا تستعمل المبارد الجديدة في تشغيل أسطح المصبوبات التي لم تنظف جيدا حتى لا تتعرض  -3

 الأسنان للتآكل السريع نتيجة احتكاكها بحبيبات الرمل التي قد تكون عالقة بأسطح المصبوبة . 
تستعمل المبارد بعد تشغيلها لمدة مناسبة في برادة المعادن الرخوة في تسوية سطوح المعادن الصلدة  -4

،كالصلب المقسي و حديد الزهر المقسي ،و بذلك يمكن الاستفادة من حدود الأسنان وهي مرهفة في تشغيل 

 المعادن الرخوة و بعد تأكلها قليلا في برادة المعادن الصلدة .

سلك  ليجب تنظيف المبارد من الرايش أو المواد الغريبة العالقة بها ،المحشورة بين الأسنان باستعما -5

رفيع من معدن لين أو قطعة من الصفيح ،و ذلك قبل استعمالها ، و يمكن منع التصاق الرايش و المواد 

زيت ، و يستعمل زيت النفط أو بطبقة رقيقة من ال -قبل الاستعمال–الغريبة و تعلقها بالمبرد بواسطة دهانه 

 قبل برادة الألمنيوم لمنع تعلق الرايش بأسنان المبرد أثناء تشغيله . نالبارفي

بمجرد انتهاء استعمال المبرد يجب تنظيف أسنانه بفرشة خاصة من السلك ،ثم تغطيته بطبقة رقيقة من  -6

 الزيت لحمايته من الصدأ.

 : العناية بالمبرد عند تخزينه.2

جب أن لا تكدس المبارد في صناديق أو أوعية دون ترتيب ،حتى لا تتعرض أسنانها للكسر ، كما يجب ي -1

 حفظها مغلقة و وضعها مرتبة برفق في أماكن مناسبة .

 يجب أن لا تعرض المبارد للسقوط ،كما يجب أن لا يطرق بها أو عليها ،حفظا لسلامة أسنانها  -2

تخزينها ،و تغطيتها بطبقة رقيقة من الزيت ،وعند التخزين لفترات طويلة يجب تنظيف المبارد قبل  -3

 ( اذا يتيسر لفها بالورق المناسب .Clayتحفظ المبارد في الملح او الطفلَ)

 أسئلة للمراجعة
 /ما المقصود بـ:1س

 البرادة المائلة ..5.المبارد ذات الساقية 4.المبرد 3.البراد 2.عملية البرادة 1

 وظيفة ادوات البرادة التالية :/ما 2س

 .المبارد الخاصة .5.المبرد المستوي 4.المبرد المثلث 3.الملزمة 2.مبرد ذات الساقية الواحدة 1

 /وضح كيف يتم تصنيف المبارد على اساس الاستخدام ؟3س

 /وضح كيف يتم العناية بالمبارد عند تخزينها ؟4س

 

 

 

 

 

 


